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Projektbeschreibung
Das Entlebuch verfolgt das Ziel, zu einer Pionierregion in

Sachen Nachhaltigkeit zu werden. Die Entlebucher

Spezialitäten Käserei AG in Schüpfheim leistet dazu mit

einem innovativen Projekt einen Beitrag.

Unterstützung durch die Stiftung Kilmarappen
Der konventionelle Teil des Projektes besteht darin, den

Prozess der Milcherwärmung mit Holzschnitzeln anstatt mit

Heizöl zu führen. Erstmals in der Schweiz wird nun aber die

aus den Holzschnitzeln gewonnene Wärme genutzt, um eine

Absorptionskältemaschine zu betreiben. Im Sommer und in

der Übergangszeit wird eigenes, reichlich vorhandenes

Quellwasser auf die Absorptionskältemaschine geführt,

welche das durchlaufende Wasser auf eine konstante

Temperatur von 6 °C kühlt. Dieses Wasser wiederum dient

der

Kühlung der Anlagen und Kühlräume.
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